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ADVANCED TECHNOLOGY RESINS

RESOLTECH WWA

Utwardzacz WWB4

= Regulowany, sztywny lub elastyczny odlew w zaleznosci od proporcji
mieszania

m ldealnie przezroczysty
m Doskonate wlasciwosci uwalniania powietrza
m Bardzo niska lepkos¢

RESOLTECH WWA / WWB4 to unikalny system epoksydowy stworzony do zastosowan dekoracyjnych
lub naukowych, w ktérych przejrzysto§¢ ma fundamentalne znaczenie. Jest catkowicie przezroczysty i
bezbarwny, nierozpuszczalny i kompatybilny ze szktem. Doskonate wiasciwos$ci optyczne i brak efektu
kurczenia to kluczowe cechy tego systemu.

Kompatybilny z wiekszoscig materiatow takich jak szkto, drewno, cement, kamien, ceramika, metal, ten
system dostosuje sie do wiekszosci wymagan artystow i projektantéw.

Dzieki wyjatkowo niskiej lepkosci system WWA / WWB4 moze by¢ stosowany w wielu elementach:
bizuterii, lampach, kompozycjach kwiatowych, powtokach ochronnych ...

Proces produkcyjny i $rodki odgazowujgce ostatniej generacji pozwalajg uzyska¢ odlewy bez
pecherzykow .

System WWA / WWB4 umozliwia dostosowanie twardosci ze sztywnej do elastycznej. Proporcje
mieszania 2: 1 utworzy sztywne odlewy, a zwigkszenie stosunku WWB4 (do 1: 1 ) utworzy odlewy
elastyczne.

Elastyczne odlewy sg zalecane podczas wytwarzania wirgcen w delikatnych pojemnikach bez ryzyka
pekniecia lub pekniecia podczas dylatacji / skurczéw, ktére mogg wystgpi¢ z powodu zmian temperatury.

Dla mniejszych odlewow istnieje szybszy system: zywica WWA HT + utwardzacz WWB4 lub WWB HT.
RESOLTECH dba o zdrowie i bezpieczenstwo swoich klientéw, dlatego jego receptury takie jak system

WWA / WWB4 sg wolne od rozpuszczalnikéw lub skiadnikéw CMR .
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Wersja sztywna

Odnosniki WWA WwWB4
Stosunek mieszania wedtug 100/40

wagi

Wspotczynnik mieszania 2/1

wedtug objetosci

Mieszanina powinna by¢ catkowicie przezroczysta i jednorodna przed uzyciem.
Wersja elastyczna

Odnosniki WWA WWB4
Stosunek mieszania wedtug 100/89

wagi

Wspoétczynnik mieszania 1/1

wedtug objetosci

Mieszanina powinna by¢ catkowicie przezroczysta i jednorodna przed uzyciem.

Aspekt wizualny

WWA: Bezbarwny, przezroczysty ptyn

WWB4: Bezbarwna przezroczysta ciecz  Mieszanina:
Bezbarwna przezroczysta ciecz

Gestosciw23°C

Odnosniki WWA WWB4

Gestosc 1,10 0,96

Wersja sztywna: 1.06

Gestos¢ mieszaniny Wersja elastyczna: 1,03

ISO 1675 (+0,05)

Lepkosciw 23 ° C

Odnosniki WWA WWB4

Lepkos¢ (mPa.s) 600 80

Wersja sztywna: 300

Lepkos¢ mieszaniny (mPa.s) Wersja elastyczna: 200

SO 12058,2 (tolerancja + 15%)
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WWA / WWB4 WWA / WWB4
Systemy . .

Wersja sztywna Wersja elastyczna
Zywotno$é na 70 ml (okoto 4 cm grubosci) w 23 ° C 29h 32h
Twardnienie i roztaczalnos¢ w 70 ml w temperaturze 23 ° C 72h -
Zywotno$é na 70 ml (okoto 10cm grubosci) w 23 ° C 12h17min 14h45min
Temperatura szczytu egzotermicznego na 11w 23 °C 70°C 54°C
Czas szczytu egzotermicznego na 11w 23°C 11h10min 13h25min

Pomiary reaktywnosci podane przez Rheotech ®

WWA / WWB4 WWA / WWB4
Systemy . .
Wersja sztywna Wersja elastyczna
Cykle utwardzania 14 dniw 23 ° 16 godzin w 14 dniw 23 ° 16 godzin w
C 40°C C 40°C
Modut sprezystosci 1,77 GPa 2,21 GPa 2,7 MPa 2,7 MPa
Maksymalne sita rozciggania 31,0 MPa 31,1 MPa 1,1 MPa 1,3 MPa
Wydtuzenie przy maksymalnej wytrzymatosci 2,8% 2,3% 74% 85%
na rozcigganie.
Modut sprezystosci 2,17 GPa 2,15 GPa - -
Maks. gietkosé 64,0 MPa 68,3 MPa - -
Maks. wydtuzenie przy zginaniu 4,6% 4,7% - -
Rozcigganie zgodnie z ISO
527 zginanie zgodnie z ISO
178
Stosunek WWA / WWB4 wagowo 100/40 100/50 100/60 100/70 100/80 100/90
Stopien twardos¢ w skali Shore'a po 14 dniach w 85 82 78 67 43 21
23°C
Stopien twardos¢ w skali Shore'a po 8 godzinach 86 84 83 75 55 35
w40°C
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WWA / WWB4 to system odlewniczy. Formy mogg by¢ twarde lub wykonane z sylikonu. Formowanie
moze odbywac sie grawitacyjnie lub pod préznig. WWA nie przechwytuje powietrza tatwo i nie nagrzewa
sie, gdy jest wiasciwie uzywany.

Temperatura powinna wynosi¢ od 18 do 25 ° C, a wilgotnosc¢ ponizej 70%.

Mieszanka o objetosci 2 do 1 zapewni twardy odlew odpowiedni do produkcji fantazyjnych ksztattéw,
przedmiotow dekoracyjnych, ... Mieszanka o objetosci 1 do 1 zapewni migkki odlew, ktéry nadaje sie do
odlewéw w szklanych pojemnikach. Zywica bedzie wtedy absorbowaé rozszerzanie szkta.

W przypadku natozenia nowej mieszanki na utwardzong zywice, powierzchnia styku powinna by¢ zawsze
przeszlifowana, jesli wymagana jest spéjnos¢ strukturalna.

Mieszanie zywicy: Faza mieszania jest najwazniejsza. 99% zmian produktu wynika z kiepskiego
mieszania. Zaleca sie przestrzeganie nastepujgcych podstawowych zasad:

Nalezy rozpocza¢ od wlania najpierw utwardzacza WWB4 do pojemnika wstepnego mieszania
Nastepnie dodac¢ odpowiednig ilo$¢ zywicy WWA

Doktadnie wymieszac, ale nie wprowadzac¢ zbyt wielu pecherzykéw powietrza

Gdy mieszanina jest przezroczysta i jednorodna, nalezy jg wla¢ do drugiego pojemnika
mieszajgcego (technika podwdjnego zalewania).

m  Wymieszac¢ ponownie i zapewni¢ doskonatg przezroczystos¢ optyczng przed odlaniem do formy lub
szklanego przedmiotu

Efekty temperaturowe: Zywice epoksydowe sg termoutwardzalnymi tworzywami sztucznymi, co
oznacza, ze ich utwardzenie jest powigzane z temperatura: wigzanie / utwardzanie bedzie szybsze wraz
ze wzrostem temperatury i bedzie wolniejsze, jesli temperatura spadnie.

Lepkos$¢ wzrosnie, gdy temperatura spadnie i zmniejszy sie gdy temperatura wzrosnie.

Efekt masowy: Im wieksza objetosc¢ jest odlewana, tym trudniejsze bedzie odprowadzanie kalorii przez
zywice, dlatego zywica bedzie miata tendencje do przyspieszania jej utwardzania przy wyzszych
poziomach odlewow.

Kurczenie sie: powszechnie przyjmuje sie, ze skurcz zywic epoksydowych jest znikomy, dlatego sg one
stosowane do doktadnych reprodukcji i wyprasek w skali.

Testowanie: zaleca sie wykonanie testow przy kazdej zmianie jednego z parametrow produkcji: Typ
szkta uzywanego w przypadku odlewania w szklanych pojemnikach, rodzaju materiatéow w przypadku
wlewkow odlewniczych, wysokosci zywicy przeznaczonej do odlewania . przed rozpoczeciem produkciji
przemystowych .
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Rozwigzywanie probleméw

Problemy

Przyczyny

Rozwigzania

Po 3 dniach mieszanka nie
twardnieje.

Niewtasciwy stosunek mieszania i
/ lub zbyt niska
temperatura.

Sprawdz stosunek mieszania i
czas i/ lub zwigksz temperature.

Mieszanina stwardniata
zbyt szybko i robi
sie goraca.

Zbyt wysoka temperatura i/ lub
Przygotowano zbyt duzg
ilos¢ mieszaniny.

Zmniejsz ilos¢ mieszanki.

Pecherzyki powietrza sg
uwiezione.

Mieszanie byto zbyt szybkie i
powietrze zostato
uwiezione.

Korzystaj z miekkiego
mieszadta i wolnego mieszania.
Zimna zywica ma o wiele wiekszg
lepkos¢, a uwalnianie powietrza
jest trudniejsze - przechowuj
produkty w temperaturze 20-25 °
C.

Lepka, tlusta
powierzchnia.

Poziom wilgotnosci otoczenia jest
zbyt wysoki.

Sprawdz i obniz wilgotno$¢ (<70%)
przez wentylacje. Jesli problem
bedzie sie powtarzat, zmniejsz
ilos¢ utwardzacza z 1 do

0,8 na 1 czes¢ zywicy.

Szklany pojemnik
peka.

Wspétczynnik dylatacji miedzy
utwardzong mieszankg i
pojemnikiem jest zbyt duzy.

Uzyj elastycznej mieszanki 1: 1
wedtug objetosci lub
zblirzonej proporciji.

Odlew nie przykleja sie do
szklanego pojemnika.

Pojemnik nie zostat
odttuszczony lub temperatura

utwardzania jest zbyt wysoka.

Oczyscic, odttuscic acetonem,
wysuszy¢ pojemniki i unikaé
utwardzania mieszaniny w
temperaturze powyzej 35-40 ° C.

Strona5/6

RESOLTECH POMOC W TWOICH

www.resoltech.com


http://www.resoltech.com/

Specyfikacja V2 - 21.07.2016
Poprzednia wersja -

Zywica
WANAIA

Zestawy wersji sztywnych WWA /

WWRBA4: Przechowywac¢ pojemniki szczelnie zamkniete, z
m 1,4 kg: (1 + 0,4) kg dala od ciepta i zimna, najlepiej w temperaturze
m 7kg: (5 + 2) kg od 10 °C do 30 °C w dobrze wentylowanym
m 14kg: (10 + +4) kg pomieszczeniu. Nasze produkty podlegajg
m  35kg: (25 +10) kg gwarancji, gdy sg zabezpieczone w oryginalnym
- 315kg: (225 + 3x30) kg opakowaniu (data waznosci podana na
m  1400kg: (1000 + 200) kg etykiecie).

Zestawy wersji elastycznych WWA / _
WWBA4:

Nalezy unika¢ kontaktu ze skoérg przez
m  1kg: (0,53 +0,47) kg

4kg: (2,12 +1,88) kg
10kg: (5,29 +4,71) kg
20kg: (10,58 +9,42) kg
60Kkg: (31,75 +28,25) kg
425kg: (225 +200) kg

noszenie ochronnych rekawic nitrylowych i
kombinezonu Ilub innej odziezy ochronnej.
Nalezy nosi¢ okulary ochronne, aby unikng¢
przedostania sie do oczu zywicy, utwardzacza,
rozpuszczalnika lub pylu. W przypadku

dostania sie do oczu, nalezy przeptukiwaé oczy
wodg przez 15 minut, trzymajgc powieke
otwartg i skontaktowaC sie z lekarzem.
Zapewni¢ odpowiednig wentylacje w miejscu
pracy. Nalezy stosowa¢é ochrone drég
oddechowych z filtrami 0 oznaczeniach ABEKP.
RESOLTECH wydaje peing karte
charakterystyki dla wszystkich niebezpiecznych
produktow. Nalezy upewni¢ sie, ze masz
odpowiednie karty charakterystyki MSDS pod
reka dla materiatow, z ktérych korzystasz.

Uwaga: Dane przedstawione w tym dokumencie sg wynikiem testéw i sg uwazane za doktadne. Nie ponosimy zadnej

odpowiedzialnosci za niewtasciwe obchodzenie sie z tymi produktami, a nasza odpowiedzialno$é ogranicza sie wytacznie do
wartosci wytwarzanych i dostarczanych przez nas produktéw.
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